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	男皮凉鞋
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　要求
	3.1　结构和样式
	男皮凉鞋颜色为黑色，鞋帮为围盖、软口、带式结构。鞋面为铬鞣黄牛黑色正面软革，鞋里为铬鞣灰色、白色猪头

	3.2　号型与规格
	3.2.1　男皮凉鞋鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，1个型。鞋号分别为240、245、2
	3.2.2　男皮凉鞋成品尺寸应符合表1规定，测量方法见图2。

	3.3　主要材料
	男单皮鞋鞋帮、鞋底主要材料规格要求及用途应符合表2规定。
	3.4　一般要求
	3.4.1　制帮
	3.4.1.1　冲孔要求
	3.4.1.2　缝帮应符合表3要求。
	3.4.1.3　鞋帮缝接宽度应大于7.0mm。
	3.4.1.4　每面鞋耳应按样板各打直径4.0mm暗鞋眼3个，排列均匀。
	3.4.1.5　各处线头应剪净，里边修齐，不得超出面边。

	3.4.2　帮底组合制底
	制底帮底组合应符合表4要求。

	3.5　成品外观质量
	3.6　物理性能
	3.7　 标识
	3.7.1　鞋号的标识方法应符合 GB/T 3293.1的规定。
	3.7.2　每只鞋的鞋舌里上口应丝印鞋号、鞋型、承制方名称、年月标志，字体为白色，字迹应清晰。
	3.7.3　经检验合格的成品，应附合格证，合格证上应加盖检验章和检验员代号。


	4　检验方法
	4.2　成鞋耐折性能按GB/T 3903.1进行试验，预割口5mm，屈挠4万次。
	4.3　外底耐磨长度按GB/T 3903.2进行试验。
	4.4　外底硬度按GB/T 3903.4进行试验。
	4.5　剥离强度按GB/T 3903.3进行试验
	4.6　粘合强度按GB/T 21396进行试验。

	5　 安全性能
	应符合GB 20400 《皮革和毛皮有害物质限量》要求。
	6　 检验规则
	6.1　检验
	所有产品出厂时必须做出厂检验。出厂检验项目为：成品外观质量和主要尺寸。

	6.2　检验数量
	抽样检验数量应符合QB/T 1187中相关要求。

	6.3　产品合格判定
	抽样产品全部符合表7合格品判定条件，该批量产品应判定为合格。


	7　包装、运输及贮存
	纸盒印字应清晰、端正（见图3）。应使用环保树脂类粘合剂粘合牢固，折叠成型后外观应方正，盒面清洁无胶污
	图 3 纸盒


