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	扣件
	扣件按其材质分为两大类：金属扣和聚酯树脂钮扣（以下简称树脂扣）。其中金属扣又按其用途分为：衣扣、肩扣
	4.1　结构
	4.2　图案
	4.3　规格尺寸
	4.4　颜色
	4.5　材料
	4.6　成品外观质量
	4.7　成品理化性能
	5.1　外观检验
	5.2　检验方法
	5.3　尺寸检验
	5.4　材料检验
	5.5　理化性能试验

	理化性能试验按表4规定执行。
	6.1　外观检验
	6.2　检验数量
	6.3　判定规则
	每500粒扣子装一个塑料袋后自锁封口，具体要求按订购合同约定执行。




