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	腰带扣
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　产品分类
	4　要求
	4.1　标志样式
	4.2　结构尺寸
	规格
	男士内腰带
	女士内腰带
	公差
	1号
	2号
	3号
	4号
	5号
	1号
	2号
	3号
	4号
	5号
	1400
	1300
	1200
	1100
	1000
	1300
	1200
	1100
	1000
	900
	±15
	35
	27
	±0.5
	3.5
	3.5
	±0.3
	1.8
	±0.2
	190
	±3
	10
	±0.2
	50
	±1
	50
	40
	±0.3
	40
	32
	±0.3
	12.5
	10
	±0.2
	1
	±0.1
	25
	20
	±0.3
	25
	20
	±0.3
	注:未注公差为50m以下为士0.5m:50mm以上为士1m

	4.3　图案
	经国家审核批准的相对应的图案。
	颜色
	钎子整体为镀镍银白色，正面图案为金黄色(PANTONE 14-0951TPX)，其中衬底涂漆为黑色(

	4.4　材料
	4.5　成品外观质量
	4.5.1　腰带的结构，图案花纹，色相等外观特性及质量应符合主管部门批准的标样 批产品与标样的色相应一致。
	4.5.2　钎子图案花纹应完整，清晰，饱满，边缘规整。
	4.5.3　钎子各部件装配严密，规整，牢固.压板松紧适度，定位准确。
	4.5.4　钎子须经镀镍处理，并喷涂保护漆，涂漆，涂树脂.镀层应完整，不得有明显的电镀缺陷。
	4.5.5　钎子色相应一致，棱角处圆弧过渡，无毛刺，无变形 特别是入带处边棱要倒圆。
	4.5.6　腰带产品外观不得有明显的凹痕，划痕，脏污等缺陷。
	4.5.7　带体平直无起泡，双层粘合牢固，不得脱层。带体两侧边涂黑色漆油应均匀、饱满，漆油不得上正反面，不得堆漆
	4.5.8　带体两边单线缝制，间距应一致，不得有明显宽窄不一，针码密度(9~11)针/30mm。带体缝纫不得有断

	4.6　理化性能

	5　检验方法
	5.1　外观检测
	在天然散射光线或无反射光的白色透视光线下进行，光照度不得低于3001x(相当于40W日光灯跑高500
	检验方法以目视观感和手感检验，并与主管部门批准的标样比照检验。

	5.2　尺寸检验
	5.3　理化性能
	理化性能试验应按表3进行，其中带体拉伸负荷的检验，试样受力部位宽度为10mm。


	6　检验规则
	6.1　检验分类
	检验分型式检验和出厂检验。
	6.1.1　型式检验
	6.1.2　出厂检验

	6.2　检验数量
	6.2.1　检验以一次交验的产品为一批，以每条产品为一个单位产品。
	6.2.2　型式检验外观和主要尺寸检验样本数量4条，理化性能检测样本数量4条。
	6.2.3　出厂检验数量，在每2000条内腰带中(不足2000条按2000条计)，随机抽取2箱，在每箱中各抽取2

	6.3　判定规则
	6.3.1　不符合本文件规定的技术要求即构成缺陷 缺陷分为轻缺陷和重缺陷。不符合本文件的规定，但对产品的使用性能
	6.3.2　腰带常见缺陷的判定见表4。
	6.3.3　型式检验结果应符合第4章要求。
	6.3.4　出厂检验，每4条腰带中若出现一条有重缺陷，则进行二次抽样，样本加倍。若累积出现2条有重缺陷，则判为批


	7　包装、运输和贮存
	每一条腰带将钎子装入塑料袋，具体要求按订购合同约定执行。

	附 录 A
	(规范性)
	A.1试样
	A.2 试验设备
	A.3 试验步骤
	A.4 试验报告
	A.4.2 试验报告应填写三次测量值及算术平均值。
	附 录 B
	(规范性)
	B.1试样
	B.2 试验设备
	B.3 试验步骤
	B.4 试验报告

