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	软胸号
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　要求
	3.1　标样
	3.2　结构、尺寸和图案
	3.3　颜色
	3.3.1　软胸号版面底色为藏青色(PANTONE 19-40013 TPX)；数字为金黄色(PANTONE 1
	3.3.2　注塑搭扣带（勾面）颜色为黑色，具体参见标样。
	3.3.3　软胸号的颜色与实物标样相比，色差不应低于 4 级，色差评定按 GB/T 250规定执行。

	3.4　材料
	3.5　成品外观质量
	3.5.1　成品应平展、整洁，定型规整，不应有脱层、污迹、烫焦等缺陷。
	3.5.2　成品包边应光洁圆顺，宽窄一致，不露底。包边线针码密度 24-28针/25mm，包边宽度为2mm±0.
	3.5.3　包边线泡线不应超过 2 根。
	3.5.4　织绣图案不应失真，不应变形，纱支不应拧曲，不应有明显残次。
	3.5.5　包边结头和泡线在胸号背面烫牢，结头长不应超过 4mm。
	3.5.6　搭扣带勾面射出勾高度、密度均匀，无歪倒，无折断。


	4　检验方法
	4.1　检验条件
	4.2　检验方法
	4.3　尺寸检验
	4.4　材料检验
	4.5　理化性能试验

	理化性能试验按附录进行。
	5　检验规则
	5.1　检验
	5.2　检验数量
	5.2.1　检验以一次交验的产品为一批，以每个产品为一个单位产品。
	5.2.2　出厂检验数量，在每 1000 个软胸号中（不足 1000 个按 1000 个计），随机抽取 200 
	5.3　判定规则
	5.3.1　单件产品不符合本标准的技术要求，即构成缺陷。缺陷分为轻缺陷和重缺陷。不符合本文件的规定，但对产品的使
	5.3.2　软胸号的常见缺陷的判定见表2。
	5.3.3　出厂检验，每 20 个软胸号中若出现两个有重缺陷，则进行二次抽样，样本加倍。若累积出现 4 个有重缺



	6　包装、运输和贮存
	每一个软胸号装一个塑料袋后自锁封口,具体要求按订购合同约定执行。
	附 录 A


