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	3.4　图案
	经国家审核批准的相对应的图案。

	3.5　颜色
	3.5.1　硬胸徽颜色为仿24K亚光金黄色(PANTONE 14-0951TPX)，中间衬底内颜色为藏蓝色漆(P
	3.5.2　硬胸徽与实物标样的色差不低于 4 级，按 GB/T 250 的规定执行。

	3.6　材料
	3.7　工艺
	3.8　成品外观质量
	3.8.1　硬胸徽的结构、色相、图案等外观特性及质量应符合实物标样。
	3.8.2　图案正面花纹应完整、清晰饱满，外边缘规整、无毛刺。产品外观不应有明显的凹痕、划痕、变形、污迹等缺陷；
	3.8.3　螺钉铆合应端正、牢固、规整，不能松动或转动，不应有明显的偏歪；螺母表面应光洁规整，无毛刺，应有可互换
	3.8.4　镀层应细致完整，外观色相均匀一致，柔润光洁，不应有明显的烧焦、爆镀、漏镀、花斑等电镀缺陷。
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	6　包装、运输和贮存
	每一枚硬胸徽装一个塑料袋后自锁封口，具体要求按订购合同约定执行。

	A.1试样
	A.2 试验设备
	A.3试验步骤
	A.4试验报告

