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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　要求
	3.1　标样
	经上级主管部门审核批准的实物样品为该产品的标样。
	3.2　规格尺寸
	3.3　结构
	3.3.1　软肩章为弧形肩章，软肩章结构由涤纶低弹丝电脑织绣片、树脂粘合衬、热熔胶片、塑料衬板、热熔胶片、树脂衬
	3.3.2　软肩章的结构和主要尺寸应符合图1和表1的规范.软肩章未注公差为±1mm。每副软肩章长度应相同。

	3.4　标志
	每只软肩章背面中间部位印刷产品标志，内容为:承制方名称、号别。标志应清晰牢固。

	3.5　图案
	3.5.1　经国家审核批准的相对应的图案。
	3.5.2　具体参见标样。
	3.5.3　软肩章版面图案纱向为软肩章宽度方向。

	3.6　颜色
	3.6.1　软肩章版面颜色为藏青色(PANTONE 19-4013 TPX)，肩徽为金黄色(PANTONE 14
	3.6.2　底布颜色、袢带颜色、版面缝纫线颜色与软肩章版面颜色相一致，具体参见标样。
	3.6.3　同副软肩章的版面颜色应一致，每批产品与标样的色差不低于4级。

	3.7　材料
	3.8　性能
	3.8.1　软肩章版面染色牢度应符合表3的规定，除耐光色牢度外，允许有两项色牢度低半级。
	3.8.2　软肩章弧形保形性按4.6.4方法试验后，弧高不低于3mm。
	3.8.3　软肩章热熔胶片粘合剥离强度≥10N/cm。

	3.9　工艺
	3.9.1　缝制针距: 20针/50mm～22/50mm。
	3.9.2　明线自软肩章下端起止针，起止针处及断线接头处应原眼重缝15mm±2mm，线路顺直，首位回针，距边宽窄
	3.9.3　袢带热熔断带封边，不应脱纱，边沿平直。
	3.9.4　袢带余量：袢带平放，重叠部分2mm～4mm。
	3.9.5　袢带端边与底布缝纫3道线，线迹与周边缝线重合。一号肩章只缝制一个袢带。
	3.9.6　丝网印刷白色产品标志，产品标志应包含承制方名称、生产日期、号型。字的大小适宜，美观、适宜即可。
	3.9.7　肩章定型:肩章做好后要先进行瞬间热定型后，再瞬间冷定型。热定型参考温度为110℃～130℃，冷定型参

	3.10　成品外观质量
	3.10.1　成品软肩章的结构，颜色、版面组织、图案等外观特性及质量，应符合本标准的各项要求，以及主管部门批准的标
	3.10.2　成品软肩章版面弧度均匀，棱角清晰、定型规整、无扭翘，外观整洁，版面和底布边沿折边平直，热熔粘合牢固，
	3.10.3　成品软肩章版面不应有断经、断纬、浮纱、丝线散头、油污丝等缺陷。
	3.10.4　花型图案丝线应紧密，平整，不应出现浮丝，返白丝、返纱毛等现象。
	3.10.5　丝织图案不应有明显变形，图案偏离中心线不大于1mm。
	3.10.6　线迹应直顺、针距均匀，线迹距边宽窄一致，不应有开线、断线、返线等缺陷。
	3.10.7　底布边沿不应超出软肩章版面边沿，袢带端边不应超出底布边沿。
	3.10.8　底布应平整，无起泡、无皱褶。
	3.10.9　锁眼针迹清晰，无脱线，圆眼，开孔17mm，锁眼不少于64针/眼。
	3.10.10　正面无线头，背面线头长不超过2mm。
	3.10.11　产品标志完整清晰。


	4　检验方法
	4.1　结构检验
	以目视观感(500mm处)检验软肩章的结构，并与主管部门批准的实物标样比照检验；用精度为0.5mm的

	4.2　标志检验
	4.3　图案检验
	以目视观感(500mm处)检验软肩章的图案，并与主管部门批准的实物标样比照检验，判定结果是否符合3.

	4.4　颜色检验
	在自然北光或光的照度不低于300lx的条件下，软肩章主辅材料颜色及图案的颜色，与主管部门批准的实物标

	4.5　材料检验
	4.5.1　型式检验时，应对表2规定的全部材料进行检验，检验规则见5.3.4，判定结果是否符合3.7的要求；交收
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